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[For U.S.A. and Canadal]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH PART15

OF THE FCC RULES AND THE CANADIAN ICES-003.

OPERATION IS SUBJECT TO THE FOLLOWING TWO

CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE, AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFERENCE
RECEIVED, INCLUDING INTERFERENCE THAT MAY
CAUSE UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A
EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU CANADA.
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[8. SMEAEIX ] & 5 < 72 X0

N

CZICRHEULEARE, FEEKEETRI NV HI) ET, Hil

k<&,

14 0)

RETOBRRREFOMRMEEE T, RIFOLHREE 25
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7-2. BT —T W

ik CH23- x XX NV A
T1£1EE
avYy b L
=70y —2 PVC (Hifbe =)
r—JLE 3m. 5m. 10 m (FEHESY) 1 ~30m £ T0.5mZNATHID (FFEm)
PRAES N IP65 (v bu—Sfllaxr 2 &%)
TR - IR *NEH
ol P VI At 0 ~ +50°C
PRATRLE B e -20 ~ +55°C
B #9 0.1 kg + 0.157 kg/m
e/ N 1% R50 mm (#R UJgihd 0 )
R25 mm (R UEREZ L : 2V V9 bH D)
R20 mm (R UEREZA L : 23> Y b L)
VAN RES [8. ST %2 Tl 2 &0
:j:z% ;:Eéﬂ%k LI-ARIE, FELKEETEIEVHY ET, BHUBSHOBIRFTOEHEEET. RFOLHEELIHE
p =&Y,
7-3. RS
M4 x 20 ANATUFHRL b 2K
(A =t~y FEHUHTH)
M4 x 25 SNATUEHRL b 2 K
(A7 =y FHUHTH)
M6 x 35 ANATFARIL b 3~38A"
(A7 —EUHTH)
CEMRIC K> TREEREEDET.,  AXE mm) BE (K) AR mm) B (K)
140 3 1540 17
240 4 1640 18
340 5 1740 19
440 6 1840 20
540 7 2040 22
640 8 2240 24
740 9 2440 26
840 10 2640 28
940 11 2840 30
1040 12 3040 32
1140 13 3240 34
1240 14 3440 36
1340 15 3640 38
1440 16
M4 ST v b (AT 4 X EHESTT ) 2 1l
ZX—H (t =0.1 mm) 1 @&
ANX—%H (t=0.2 mm) 1 i
A2 X—% (t = 0.4 mm) 1 &
ZX—% (t=1.0 mm) 1 &
K 1
R P& 13
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8. SN ~TER

[//T01 [mg]

M5, $8.35 HJURS2.7 Mk

//10.05

(T7R—YR) L1=L+140
M5, ¢8.3 #7V)FE1.3 ik 1 39 = L2 = (100 £0.2 ) X (n-1) (39) |1
N +0.2
(L7 /=27 545 L (835
315 THEBEL TR E2
168 A n-¢7. 911 HIUREES5
92 2 (RFTRCME X 35)
) - BIEY—Y BHEY—Y
(o) } I} i /7 4\\
T
oele le V/ o @O @ @ D
e 2 © 0
v oo S @ ¢ [v] )
el 1 2 5ls
lQ of  oid @ B @\L B fiE o ©
ﬁ 't‘ R //’: ) | - : -—— ;,,7,,
. z
T 5+0.2 18118 12.5 é (4.5
19+0.1 o 26 561 3
"~ 1i355) 2.M6. $8.5 H# VRIS
151 (WIT7aCM4 X 20 £ M6)
R50 (1&WELE#SY)
R25 (BELEEAL : I>Tvhsh)
R20 (#VELEELL : 32T ybaL)
(89: REONEE) @
(64 R250EE) 3
(59: R20DEE) =
L L1 L2 n
140 280 200 3
240 380 300 4
340 480 400 5
440 580 500 6
540 680 600 7
640 | 780 | 700 8 M6 ABRAFL
740 880 800 9 21510
840 980 900 10 8.5
940 1080 1000 11 L
1040 1180 1100 12 2
1140 1280 1200 13
1240 1380 1300 14
1340 1480 1400 15
1440 1580 1500 16
1540 1680 1600 17
1640 1780 1700 18
1740 1880 1800 19
1840 1980 1900 20
2040 2180 2100 22
2240 2380 2300 24
2440 2580 2500 26
2640 2780 2700 28
2840 2980 2900 30
3040 3180 3100 32
3240 3380 3300 34
3440 3580 3500 36
3640 3780 3700 38
Unit: mm
#1) L BOER.

E2) MG: Y2 H1R,

E3) RT—IVEBITIN—-TOMFIE,
A —MEF : SMCHBIAARF/N\—71=42KQ2S06-M5A/-M5N,
TTIVETE . SMCHIILKRIZAFKQ2L06-M5A/-MENEZERL &L,

M4 FRERfFRIVE

B mm

16 )
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Safety Precautions

Magnescale Co., Ltd. products are designed in full consideration of safety. However, improper
handling during operation or installation is dangerous and may lead to fire, electric shock or other
accidents resulting in serious injury or death. In addition, these actions may also worsen machine
performance.

Therefore, be sure to observe the following safety precautions in order to prevent these types of
accidents, and to read these “Safety Precautions” before operating, installing, maintaining,
inspecting, repairing or otherwise working on this unit.

Warning indication meanings

The following indications are used throughout this manual, and their contents should be
understood before reading the text.

/\ Warning

Failure to observe these precautions may lead to fire, electric shock or other accidents resulting in
serious injury or death.

/\ Caution

Failure to observe these precautions may lead to electric shock or other accidents resulting in
injury or damage to surrounding objects.

Symbols requiring attention

A A A A

CAUTION

FIRE ELECTRICAL FINGER JAM

Symbols prohibiting actions

®

DO NOT
DISASSEMBLE

Symbols specifying actions

&

UNPLUGGING

SR67A, CH23
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>

Warning

Do not use with other than the specified power voltage.
Do not use the rotary magnescale with other than the indicated
power voltage.

Do not install with wet hands.
Do not perform installation work with wet hands.

@ B B

Do not disassemble.
Do not disassemble or modify the unit.

/\ Caution

Ensure work safety.
Be sure to check the machine and device condition to ensure
work safety before working on the machine.

Do not perform any work with the power still supplied.
Be sure to cut off the power supply or other drive sources before
proceeding with the work.

> @ b

Take care not to catch your fingers.
When turning on the power supply or other drive sources, take care
not to catch your fingers in the peripheral machines and devices.

General precautions

Failure to observe this
precaution may result
in burns or electric
shock.

Failure to observe this
precaution may result
in electric shock.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

*The internal circuits may
also be damaged.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

Failure to observe this
precaution may result
in burns or injury.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

When using Magnescale Co., Ltd. products, observe the following general precautions along with those given

specifically in this manual to ensure proper use of the products.

* Before and during operations, be sure to check that our products function properly.

* Provide adequate safety measures to prevent damages in case our products should develop malfunctions.

» Use outside indicated specifications or purposes and modification of our products will void any warranty of the functions
and performance as specified of our products.

* When using our products in combination with other equipment, the functions and performances as noted in this manual
may not be attained, depending on operating and environmental conditions.

(2) @ SR67A, CH23
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1. Product Overview

1-1. Overview

This product is a scale system that outputs position signals for machine tools and other equipment that
require high-precision positioning.

1-2. Features

o Steel bars are used for the scale case to achieve a high rigidity.

 The scale unit and connecting cable are separated by connectors. This simplifies installing the scale unit
and connecting the cable.

¢+ The connection cable is designed to allow connection to either end of the scale head. The cable can
therefore be routed from the left or right depending on the installation location.

¢ Includes a built-in function for correcting variations in scale signal levels for enabling high-precision
positioning. High-precision correction function developed exclusively by Magnescale Co., Ltd. is used
to realize high precision and high resolution.

1-3. System Configuration

SR67A

) CH23 Compatible controllers
== | f cach supporting

manufacturer

Fig. 1-1

SR67A, CH23
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1-4. Model Name

—I_— Reference point
X: Center

Communication protocol

A: FANUC o/ aiInterface

B: Mitsubishi Electric Half duplex
D: Mitsubishi Electric Full duplex

Resolution and polarity
(Communication protocol B/D is polarity +)

: 0.01 um  Polarity + F: 0.01 um Polarity -
: 0.05um Polarity + : 0.05pum  Polarity -
: 0.1 um Polarity + 0.1 pm Polarity -
: 0.5um  Polarity + 0.5 um Polarity -
1Tum Polarity + 1um Polarity -

TU(’\UU}
X-=ITo

Precision grade
A: 5+ 5L/1000 um p-p
S: 3+ 3L/1000 um p-p

Effective length
Expressed in cm units
(See 7-1 for type)

CH23-xxxOL] A #

—I_— Terminal A specification

None: Original of Magnescale
A : 10P JN2 (female) made by Japan Aviation Electronics Industry
C : 12P R04-9125J12F8.5 (flange, female) made by Tajimi Electronics

Terminal B specification

None: Unterminated end

: 20P made by Honda Tsushin Kogyo Straight case

: 20P made by Hirose Electric Horizontal drawing case

: 10P JN1 (male) made by Japan Aviation Electronics Industry
: 10P made by 3M

: 12P R04 (male) made by Tajimi Electronics

ZzZzx-—m

Cable specification

E : Polyurethane ¢8 made by Yoshinogawa Electric Wire & Cable
P : PVC ¢$8 made by Hirakawa Hewtech

V. : PVC$6.8 made by Hirakawa Hewtech

Conduit specification

C : Including conduit
N : Not including conduit
Cable length
(Example) 010 1.0m
105 10.5m
(See 7-2 for type)

(Short form of company names)

(Note) Please contact our sales representative for the model names of the special-order products

2 (E) SR67A, CH23



2. Handling Precautions

Be sure to observe the following safety precautions in order to maintain the product’s functions and

performance.

o This product should be handled and installed by operators who have read and understood this
Instruction Manual.

» Handle with care so that the output connector of the connection cable does not hit the scale and scale
head.

SR67A

* Do not bring magnets or other magnetically charged objects. Doing so may destroy the magnetic
recording.

* When coupled with equipment powered by a linear motor, make sure that the magnetic flux density at
the exterior parts of the scale and scale head is 5 mT or less.

+ Usea clean cloth, etc. to wipe the surface gently when cleaning it. Do not use any organic solvents other
than alcohol. Even when using alcohol to clean the surface, simply wipe it gently.

CH23
+ Usea clean cloth, etc. to wipe the surface gently when cleaning it. Do not use any organic solvents other
than alcohol. Even when using alcohol to clean the surface, simply wipe it gently.

X/lagnetic objects
S ;

N
Keep magnetic
objects away.

Linear Magnescale SR67A-#%* OCAX c €

Magnescale Co., Ltd. Sr.No. kekskokokok s

45 Suzukawa Isehara-shi,
Kanagawa 259-1146, Japan MADE IN JAPAN

Cleaning

Do not use any organic
solvents other
than alcohol.

Wipe gently with a cloth
containing alcohol.

Handling precautions

When storing or transporting the unit
* Store or transport the unit using the packaging materials in which the product was shipped.

SR67A, CH23
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3. Installation

For the installation dimensions, refer to section 8, “Dimensional Diagrams.”

3-1. Names of Parts

#” Scale unit
End cover Mounting hole M6
® 6 ® © ® O ® © ® O e
@ m @ @ [c] faval @
© @)
Scale set "‘ ¥ ] Water-proof cap Scale End cover
\ Scale head

) %unting hole M4 or M6 SR67A

Terminal A
Terminal B
CH23
AN
~ Connector cable

3-2. Installing the Scale Unit

* Do not turn on the power before installing the scale unit.

* Do not take off the head holders, if possible, until immediately before securing the scale head.
Even if the head holders are removed, the approximate positional relationship of the scale and scale
head will be maintained.

Head holder

Fig. 3-1

o The scale head will be damaged if the scale head is moved outside the effective length (L). The scale head
must always be moved within the effective length.

* Install the scale unit so that the scale is on the upper side of the scale head.
If the upper side is not available, set it to face horizontally. (Fig. 3-2)

Scale head

Scale  Scale head [_I/

[
’ LéJ‘\Scale

(A) (X)

4 ()
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¢ Use a scale installation bracket, where applicable, having length covering the entire scale length. The
parallelism of the scale may be harmed if only using a bracket divided for the installation section.

Before installation

¢ Check that the alignment of the installation surface (or installation brackets) is within the standards.
(For the standards, see the later-described illustration of the Installation example)
* Remove off the coating around the tap hole to ground the scale unit using the installation surface

contact with the scale.

For details on the installation method, see the later-described example installation.

o The rear of the scale is used as the installation guide. The head holders are used for securing the scale
head when transporting the head holders and cannot therefore be used as an installation guide.

¢ Loosely turn the mounting screws first. Determine the alignment and then tighten the screws to fasten

the scale. (See Fig. 3-3)

Scale: M6 x 35 (9 Nem)

I

ﬁ Scale head: M4 x 20 (2.7 N-m) or M6 (9 Nem)

Fig.3-3

* In environments where coolant can splash directly on the scale unit, be sure to mount a cover on the

scale unit to protect the scale unit from splashing.

]

A
Y “
AN

{

Coolant

Scale

Scale head

Fig.3-4

Be sure to observe the following to prevent the scale set from being affected by noise from other devices.
* When coupling relays, solenoids, motors or other devices to this scale set, be sure to keep the scale unit

and connection cable as far away from these devices as possible.

¢ Do not arrange the connection cable alongside or parallel to device power supply cables. Be sure to keep

the connection cable 20 cm or more away from power supply cables.

* In the event that a device power supply cable and the connection cable cross each other, arrange the

cables so they cross at as close to a right angle as possible.

SR67A, CH23
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Installation example

Example 1 (recommended): Installation when a stop surface of the scale and the scale head is
made with the bracket.

Scale installation accuracy is improved when a stop surface is made. This also simplifies reinstallation of

the scale.

1. Check and adjust the scale bracket’s parallelism with respect to the machine guide, and then secure in

place.
As shown in the figure, adjust the parallelism over the entire bracket length even when making a
difference in levels on the scale installation surface.

Scale bracket

Unit: mm

Fig.3-5

2. Check and adjust the height and parallelism of the scale head bracket, and then secure in place.

502

Scale head bracket
Scale bracket

0.05 or less
-

Unit: mm

Fig.3-6

6 (E)
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3. Bring the scale into contact with the stop surfaces and install.

Example 2: Installation when a stop surface of the scale and the scale head is not made with the
bracket.

1. Adjust the parallelism of the scale bracket and scale head bracket with respect to the machine guide,
and then secure in place.
Adjust the height and parallelism of the scale head bracket with respect to the scale bracket, and then
secure in place.

¢ i

Scale head bracket
Scale bracket

Scale head bracket

Unit: mm

Fig. 3-8

SR67A, CH23
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2. Adjust the parallelism with respect to the machine guide of the scale rear while measuring the scale

rear with a dial gauge. Tighten the set screws.

<Measurement method>
Measure a location near the mounting hole position on the rear of the scale.

Unit: mm

Fig.3-9

3. Insert the supplied spacer (t = 1.0 mm) in the space between the scale and the scale head, and then
adjust the scale head position while bringing the scale head into contact with the scale.

Fig.3-10
Check that the gap at the ends is 1 mm using a spacer (with a 1.0 mm thickness).
Accessories (optional) SZ24/SZ25

This product is a spacer used for mounting and verification of Magnescale’s scale unit SR67A.
The spacer is used to establish the gap between the scale and scale head, and can easily verify the gap.

>1 ' 5724 t t S725 t
Mounting spacer 1.0 mm Mounting spacer 1.0 mm
Maximum gap 1.2 mm Maximum gap 1.2 mm
verification spacer . verification spacer

25
Minimum gap 0.8 mm Minimum gap 0.8 mm
verification spacer verification spacer
Height verification 0.2 mm
spacer
SR67A, CH23

8 (E)



3-3. Connection Cable Installation

+ Connect the connection cable to the left or right of the scale head, selecting left or right depending on
the installation location.

* A water-proof cap is fitted to both ends of the scale head. Remove the water-proof cap from the end where
the cable is to be connected and connect the cable. (Water-proof cap hex. socket-head opposite side 5 mm)

+ Use a tightening torque of 1.0 N-m for the connector that is used for the connection with the scale head.

* Do not remove the water-proof cap from the end that is not connected. If the cap comes off, re-install it
securely. Using the scale unit without the cap may result in damage to the scale head.

 Ifanadditional tightness of cable connections is required, it is possible to use a thread locking adhesives
to the threaded area of the connector, i.e. Loctite 242 or its equivalent.

Tightening torque:
1.0N-m

Water-proof cap

When the connector has been connected with a torque of 1.0 N-m, check to see that the O-ring of the
connector is correctly placed inside the scale head as indicated below.

Connector Scale head

\y\’

O-ring

Connector Connector

Scale head Scale head

SR67A, CH23 (E) 9



3-4. Connection Cable (CH23)

Be sure to use CH23 to satisfy safety standards.

The CH23 has a cable with unterminated ends and a cable with connectors compatible with various

controller manufacturers.

Before making any inquiries, find the specific model name from the correspondence table below.

CH23 Controller Manufacturer Correspondence Table
(Short form of company names)

CH23
Unterminated end O
FANUC O
Mitsubishi Electric O

(O: Enables connection with controller

3-4-1. CH23 Signal Specifications

Signal Specifications

Cable color FANUC Mitsubishi Electric Mitsubishi Electric
Half duplex Full duplex
Brown oV oV oV
Black ov ov ov
Green +5V +5V +5V
Violet +5V +5V +5V
Blue CNT ®ote ) CNT (MoteD) CNT (Mote)
Yellow N.C. Note2) N.C. Mote2) N.C, Mote2)
Orange SD P N.C. (Note2) SD P
Gray SD_N N.C. (Note2) SD_N
Red RQ_P SD (RQ)_P RQ_P
White RQ_N SD (RQ)_N RQ_N

(Note 1) If using a CH23 cable with unterminated ends, be sure that the cable is disconnected and insulated within the connector.

Connecting the cable can damage the scale.

(Note 2) N.C.: If using a CH23 cable with unterminated ends, be sure that the cable is disconnected and insulated within the

connector. Connection is not necessary.

There are always two cables each for +5 V and 0 V, and so be sure to connect these cables in pairs. If only
one cable is connected, the scale may not operate due to the voltage drop in the cable.

10 (E)
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4, Output Signal

4-1. Signal Specification

When the scale head is moved in the direction of the arrow, the signal is addition when the polarity is
“positive,” and it is subtraction when the polarity is “negative.” The polarity is selected when ordering.

Fig. 4-1
4-2. Controller Connection Specifications

Communication circuit side
When connecting to a controller, be sure to follow the connection procedure of the controller manufacturer.

5. Power Supply

Use a power supply that satisfies the specifications below.
Use of a power supply with a short-circuit protection device is recommended.

SR67A
Supply voltage DC5V (DC4.75 to 5.25 V)
Current consumption 250 mA (When 5 V is supplied) (In the condition with the controller connected)
Inrush current 2 A max.
Ripple voltage 50 mVp-p or less

*. When the power supply rise time is 10 ms.

Do not turn on the power before installing the scale.

The scale begins functioning normally approximatelly 0.6 seconds after the power is turned on.

Also, a signal may be output momentarily when the power is turned on or off, and this signal can cause
the entire system to malfunction. To prevent this, be sure to follow the proper power-on and power-oft
procedures.

Power-on procedure Power-off procedure

1. Turn on the power for the scale. 1. Turn off the receiving device.
2. Turn on the power for the receiving device. 2. Turn off the scale.

SR67A, CH23
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6. Air Purge

In the standard configuration, an M5 tap hole for air purging is provided in the end cover section of the scale.

Air can be injected into the scale unit to reduce the effects of the environments shown below.
The actual effects, however, will vary depending on operating conditions. Therefore, be sure to fully check the effects before

using air purge.

Use in dusty area
Use in locations close to coolants

Air Tube Route and Device Configuration

Prepare the devices as shown in the figure below, and air is injected into the scale by connecting the air tubes.

Water-proof plug

Tube bending radius R: 15 mm or more

Polyurethane tube with outer diameter of \( - L

6 mm and inner diameter of 4 mm

Nylon tube with outer diameter of 8 mm

\

Air filter (5 um filtration)

® © ® Qe
° °
® © ® O e
° °
® Q ® O o
Y ——{H ) )
Scale unit

Distributors

Pressure reducing valve

Mist separator (0.3 um filtration)

Fig. 6-1

The customer must obtain the air supply unit and input/output air tube. The recommended air supply unit specifications and
main components are shown in the table below.

Specifications
Guaranteed pressure resistance 1.5 MPa
Maximum operating pressure 1.0 MPa
Minimum operating pressure 0.02 MPa
Pressure setting range 0.02 to 0.2 MPa

Operating temperature and operating fluid temperature

-5 t0 60 °C (no freezing allowed)

Filtration

Alr filter: 5 pm

Mist separator: 0.3 pm

Pressure gauge connection port

2 x Rc (PT) 1/8

Tube connection port

Input side: Tube outer diameter of 8 mm (1 location),
Output side: Tube outer diameter of 4 mm (3 locations)

Auto drain differential pressure

0.15 to 1.0 MPa

12 (E)
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Main components

Manufacturer Model Name Quantity
SMC Corporation AF40-A Air filter 1
SMC Corporation AFM40-A Mist separator 1
SMC Corporation AR40-A Regulator with 200 kPa pressure gauge 1
SMC Corporation Y400T-A Spacer assembly with L-type bracket 2
SMC Corporation KQ2S06-M5N Air nipple 1

The air filter and mist separator should incorporate a float-type auto drain (NC) mechanism.
Use a drain tube with a diameter of at least 4 mm and length of 5 m or less. Set the tubes so that there is
no rising.

Tube Layout Notes

Tube arrangement

Use tubes with a bending radius of at least 15 mm and make sure that there are no sharp bends. Also, if the
tubes are laid parallel within the ducts for the electrical wiring or hydraulic tubes, be careful that the tubes
are not crushed by the movement of the ducts.

Tube length
To inject air simultaneously into multiple scales, make the tubes the same length from the distributor of
the air supply unit to each scale so that the injection air pressure is uniform for each scale.

Pressure setting and tube length for pressure reducing valve

If the air injection pressure for each scale is around 0.1 MPa, the air in the scale can be maintained at a low
humidity. However, setting the air injection pressure only via the pressure reducing valve will not result in
an air injection pressure of 0.1 MPa due to pressure losses stemming from the tube length.

Determine the pressure setting of the pressure reducing valve.

Adjust the air injection pressure to around 0.1 MPa so that the air consumption for each scale becomes 10
to 20 0/min.

Tube flushing

Flush the tube from the air pressure source to the air supply unit connectors and each scale connector.
Flushing cleans the tubes, prevents the embedding of foreign objects in the equipment, and is also useful
to check the tubes.

Air pressure source

If a compressor is selected for use, take into consideration the air consumption amount (10 to 20 ¢/min
per scale).

SR67A, CH23
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7. Specifications

7-1. Scale
Model name
SR67A-xxx OL]BX
SR67A-xxx O[] AX SR67A-xx (IL ] DX
Item
Effective length (L) 140 to 3640 mm (27 types)

140, 240, 340, 440, 540, 640, 740, 840, 940, 1040, 1140, 1240, 1340, 1440,
1540, 1640, 1740, 1840, 2040, 2240, 2440, 2640, 2840, 3040, 3240, 3440,
3640

Thermal expansion coeflicient

12+1 X 10-%/ °C

Output signal

Absolute serial bidirectional signal, compliant with EIA-485

Compatible controllers

FANUC o/ ai interface compatible| Mitsubishi Electric

Accuracy (at 20 °C)
L: Effective length (mm)

3 + 3L/1000 ump-p (Effective length 140 to 3040 mm)
5 + 5L/1000 ump-p (Effective length 140 to 3640 mm)

Resolution

Selectable from 0.01, 0.05, 0.1, 0.5, Selectable from 0.01, 0.05, and
and 1 um (set at factory shipping) 0.1 um (set at factory shipping)

Power supply voltage range

DC5 V (DC4.75 to 5.25 V)

Current consumption

250 mA (When 5 V is supplied) (In the condition with the controller
connected)

Maximun power consumption

1.3 W or less (When 4.75 to 5.25 V is supplied)

Inrush current

2 A max. (When the power supply rise time is 10 ms)

Maximum response speed 200 m/min
Maximum cable length 30 m max.
Vibration resistance 250 m/s? (50 Hz to 2 kHz)

Impact resistance

450 m/s? (11 ms)

Protective design grade

IP54 (Air purge not included), IP65 (Air purge included)
For details, see section 6, “Air Purge.”

Power supply protection

In the case of errors such as a reverse-connected power supply or over-
voltage, the internal fuse is cut to protect the power being supplied and
wiring.

Safety standards/laws and
regulations

FCC Partl5 Subpart B Class A

ICES-003 Class A Digital Device

EN55011 Gpl1 Class A. EN61000-6-2

Not applicable because this product is a low-voltage equipment

Operating temperature range

0 to +50°C

Storage temperature range -20 to +55°C
Mass Approx. 0.9 kg + 5.2 kg/m
Scale head sliding resistance 1 N or less

Dimensions

See section 8, “Dimensional Diagrams.”

The information here is subject to change without notice. When designing machines, please request the latest specifications

from your nearest sales representative.
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7-2. Connection Cables

Model name | CH23-xxxNVA
Item
Conduit None
Cable sheath PVC
Cable length 3 m, 5 m, 10 m (standard product),

Supports only 0.5 m units from 1 to 30 m (special-order product)

Protective design grade

1P65 (Connector of the controller side is not included)

Safety standards/laws and Not applicable
regulations

Operating temperature range 0to +50°C
Storage temperature range -20 to +55°C

Mass

Approx. 0.1 kg + 0.157 kg/m

Recommended minimum
bending radius

R50 mm (With repeated bending)
R25 mm (Without repeated bending: with conduit)
R20 mm (Without repeated bending: without conduit)

Dimensions

See section 8. “Dimensional Diagrams.”

The information here is subject to change without notice. When designing machines, please request the latest specifications
from your nearest sales representative.

7-3. Accessories

M4 x20 Hex. socket-head cap screws 2

(For Scale head installation)

M4 x25 Hex. socket-head cap screws 2

(For Scale head installation)

M6 x 35 Hex. socket-head cap screws 3 to 38*

(For scale installation)

*The quantity depends on the effective length. Effective No. of bolts Effective No. of bolts
length (mm) length (mm)

140 3 1540 17
240 4 1640 18
340 5 1740 19
440 6 1840 20
540 7 2040 22
640 8 2240 24
740 9 2440 26
840 10 2640 28
940 11 2840 30
1040 12 3040 32
1140 13 3240 34
1240 14 3440 36
1340 15 3640 38
1440 16

M4 Hex. nuts (For slider rear surface installation) 2

Spacer (t = 0.1 mm) 1

Spacer (t = 0.2 mm) 1

Spacer (t=0.4 mm) 1

Spacer (t = 1.0 mm) 1

Accuracy table 1

Instruction Manual 1

SR67A, CH23
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8. Dimensional Diagrams

M5, $8.35 Countersunk depth 2.7 both ends

//]0.05

Note 3) Please use air purging joints listed below for the scale.

Straight joint :  KQ2S06-M5A/-M5N, half union with hexagon holes, manufactured by SMC.

Angle joint

: KQ2L06-M5A/-M5N elbow union, manufactured by SMC.

M4 Hex. socket-head cap screw

(Air Purge hole) L1=L+140
M5, $8.3 Countersunk depth 1.3 both ends 1 39 5o L2 =(100+0.2) X (n-1) (39) 1
T f 0.2
g (Air Purge hole) 545 L (83.5)
[ 315 Movable Ingth 2 Movable Ingth
1°] 16.8 A n-07, ¢11 countersunk depth 8.5
X 9'2 ) (mounting screws M6 x 35)
— " ‘ hl Effective length mark Effective length mark
o I 1 1 /7
f J
/ @@
106 |© |@ 2 ® ® N\~ ®
X Py
o <
n
A o 2lo gﬁ Q@ g @ ] ) ]
" 5o W d @ -& Reference point ©
ml i N — -z = ———y |
f r < o )
5402 J8_|18 12,5
19:0.1 26 56
0.5, 133
(35.5) 2-M6, 8.5 countersunk depth 5
151 (mounting screws M4 x 20 or M6)
R50 (With repeated bending)
R25 (Without repeated bending: with conduit)
R20 (Without repeated bending: without conduit)
(89: With R50) @
(64: With R25) 2
(59: With R20) E E 245
S5 (9.2
I 3 & )
L L1 12 n al = % S
140 280 200 3 ¢ t
240 380 300 4 < Lﬁiiij\ 7
5
340 280 200 5 =3 -—-rr-x
440 580 500 6 A details
540 680 600 7
640 780 700 8 M6 Hex. socket-head cap screw
740 880 800 9 21.5 10
840 980 200 10 85
940 1080 1000 11 L
1040 1180 1100 12 ¥
1140 1280 1200 13 o
1240 1380 1300 14 @
1340 1480 1400 15 9
1440 1580 1500 16 >
1540 1680 1600 17
1640 1780 1700 18
1740 1880 1800 19 > 9
1840 1980 1900 20 5
14 or more
2040 2180 2100 22
M6 Hex. socket-head cap screw’
2240 2380 2300 24
2440 2580 2500 26
2640 2780 2700 28
2840 2980 2900 30
3040 3180 3100 32
3240 3380 3300 34
3440 3580 3500 36
3640 3780 3700 38
Unit: mm
Note 1) L : Effective length
Note 2) MG : Machine guide

Unit: mm
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9. Troubleshooting

If a problem with this product is suspected, be sure to check the following contents.
o Check that the connectors of the cables are firmly connected.
¢ Check whether the scale has been properly installed.

SR67A, CH23 () 17
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Sicherheitsmaflnahmen

Bei dem Entwurf von Magnescale Co., Ltd. Produkten wird groBter Wert auf die
Sicherheit gelegt. UnsachgemédBe Handhabung wdhrend des Betriebs oder der
Installation ist jedoch gefdhrlich und kann zu Feuer, elektrischen Schldagen oder anderen
Unfallen fihren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen. Darliber hinaus kann
falsche Behandlung die Leistung der Maschine verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders hervorgehobenen Vorsichtshinweise in
dieser Bedienungsanleitung, um derartige Unfélle zu verhiten, und lesen Sie die folgenden
SicherheitsmaBnahmen vor der Inbetriebnahme, Installation, Wartung, Inspektion oder Reparatur
dieses Gerdtes oder der Durchfiihrung anderer Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise

Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie auf die folgenden Hinweise und Symbole stoBen.
Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung vertraut, bevor Sie den Text lesen.

/A Warnung

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu Feuer, elektrischen Schldagen oder anderen Unféllen
fuhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen.

/\ Vorsicht

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu elektrischen Schlagen oder anderen Unfallen fihren, die
Verletzungen oder Sachbeschddigung der umliegenden Objekten zur Folge haben kénnen.

Zu beachtende Symbole

A A A A

VORSICHT FEUER ELEKTRISCHER EINKLEMMEN DER

Symbole, die Handlungen verbieten

®

NICHT
ZERLEGEN

Symbole, die Handlungen vorschreiben

&

STECKER
ABZIEHEN

SR67A, CH23 (G) (1)
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Warnung

AusschlieBlich mit der angegebenen Netzspannung
betreiben.

Betreiben Sie das Dreh-Magnescale auf keinen Fall mit einer
anderen als der angegebenen Netzspannung.

Die Installation nicht mit nassen Hinden vornehmen.
Fihren Sie Installationsarbeiten auf keinen Fall mit nassen
Handen aus.

@ b P

Das Gerat nicht zerlegen.
Unterlassen Sie jeden Versuch, das Gerdt zu zerlegen oder
umzubauen.

/\ Vorsicht

Die Arbeitssicherheit gewahrleisten.

Uberpriifen Sie unbedingt den Zustand von Maschine und
Vorrichtungen, um die Arbeitssicherheit zu gewdhrleisten, bevor
Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden.

Keinerlei Arbeiten bei eingeschalteter Stromzufuhr ausfiihren.
Schalten Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt die Stromzufuhr oder
andere Antriebsstromquellen aus.

> @ P

Ein Einklemmen der Finger sorgfaltig vermeiden.
Achten Sie beim Einschalten der Stromzufuhr oder anderen
Antriebsstromquellen darauf, dass Sie sich nicht die Finger in
peripheren Maschinen und Vorrichtungen einklemmen.

Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

Anderenfalls
besteht die Gefahr
von Feuer und
elektrischem Schlag.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von elektrischem
Schlag.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr

von Verletzungen.

* AuBerdem kdnnen die
internen Schaltungen
beschadigt werden.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verletzungen.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verbrennungen
oder anderen
Verletzungen.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verletzungen.

Beachten Sie bei der Verwendung von Magnescale Co., Ltd. Produkten die folgenden allgemeinen sowie die in dieser Anleitung
besonders hervorgehobenen Vorsichtsmafinahmen, um eine sachgerechte Behandlung der Produkte zu gewéhrleisten.

* Vergewissern Sie sich vor und wahrend des Betriebs, dass unsere Produkte einwandfrei funktionieren.

* Sorgen Sie fiir geeignete Sicherheitsmafinahmen, um im Falle von Geritestérungen Schiden auszuschlieflen.

* Wenn das Profukt modifiziert oder nicht seinem Zweck entsprechend verwendet wird, erlischt die Garantie fiir die angegebenen
Funktionen und Leistungsmerkmale.

* Bei Verwendung unserer Produkte zusammen mit Gerédten anderer Hersteller werden je nach den Umgebungsbedingungen die

in der Anleitung beschriebenen Funktionen und Leistungsmerkmale mdglicherweise nicht erreicht.

(2) @
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1. Produktiiberblick

1-1. Uberblick

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein Mafistabsystem, das Positionssignale fiir Werkzeugmaschinen
und andere Gerite ausgibt, die hochprizise Positionierung erfordern.

1-2. Merkmale

« Das Masstabsgehause ist mit Stahlstangen durchzogen, um eine hohe Steifi gkeit zu erzielen.

o Mafistabseinheit und Anschlusskabel sind durch Steckverbinder voneinander getrennt. Dies vereinfacht
die Installation der Maf3stabseinheit und das Anschlieflen des Kabels.

« Das Verbindungskabel ist so ausgelegt, dass der Anschluss ein beide Enden des Mafstabskopfes
moglich ist. Das Kabel kann daher je nach dem Installationsort entweder auf der linken oder rechten
Seite verlegt werden.

o Das Mafistabssystem besitzt eine eingebaute Funktion zur Korrektur der Maf3stabssignalpegel-
Variationen, um eine hochgenaue Positionierung zu ermdglichen. Eine hochprazise Korrekturfunktion
wird verwendet, die eigens von Magnescale Co., Ltd. entwickelt wurde, um eine hohe Prizision und
Auflésung zu erzielen.

1-3. Systemkonfiguration

SR67A
e © ® © ® © ® © ® O e
0y o) o) o) - )

" CH23 Kompatible Steuergeréte
= jedes unterstiitzenden
Herstellers
Abb. 1-1

SR67A, CH23
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1-4. Modellbezeichnung

SR67A-xxx O[] AX

Referenzpunkt
X: Zentrum

Kommunikationsprotokoll
A: FANUC o/ aiInterface
B: Mitsubishi Electric Halbduplex
D: Mitsubishi Electric Vollduplex

Auflésung und Polaritat

(Kommunikationsprotokoll  B/D ist + Polaritat)

: 0,01 um  Polaritat + : 0,01 um  Polaritat -
: 0,05um Polaritat + : 0,05pum  Polaritat -
: 0,1 um Polaritat + 1 0,1 um Polaritat -
: 0,5um Polaritat + 1 0,5um Polaritat —
1 um Polaritat + : 1 um Polaritat -

monN®>»
A-IToOm

Prézisionsgrad
A: 5+ 5L/1000 um p-p
S: 3+43L/1000 pm p-p

Effektive Lange
Ausgedriickt in cm-Einheiten
(Siehe 7-1 fur den Typ)

CH23-xxx O[] A #

—I_— Spezifikation fur Anschluss A

Keine: Original von Magnescale
A : 10P JN2 (Buchse) hergestellt von Japan Aviation Electronics Industry
C : 12P R04-9125J12F8.5 (Flansch, Buchse) hergestellt von Tajimi Electronics

Spezifikation fiir Anschluss B

Keine: Unterminiertes Ende

F : 20P hergestellt von Honda Tsushin Kogyo Gerades Gehduse

J : 20P hergestellt von Hirose Electric Abgewinkeltes Gehduse

K : 10P JN1 (Stecker) hergestellt von Japan Aviation Electronics Industry
M : 10P hergestellt von 3M

N : 12P RO4 (Stecker) hergestellt von Tajimi Electronics

Kabelspezifikation

E : Polyurethan ¢8 hergestellt von Yoshinogawa Electric Wire & Cable
P : PVC ¢8 hergestellt von Hirakawa Hewtech

Vv : PVC ¢6,8 hergestellt von Hirakawa Hewtech

Spezifikation des Leitungsrohrs
C : Mit Leitungsrohr
N : Ohne Leitungsrohr

Kabelldnge

(Beispiel) 010 1,0m
105 10,5m

(Siehe 7-2 fiir den Typ)

(Abkiirzung des Firmennamens)

(Hinweis) Wenn Sie sich tiber Modellbezeichnungen von Sonderanfertigungen informieren mochten, wenden Sie sich an unseren Vertreter.
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2. Vorsichtshinweise zur Handhabung

Bitte beachten Sie die nachstehenden Sicherheitshinweise sorgfaltig, um zu gewihrleisten, dass das Gerit

stets einwandfrei funktioniert und seine Leistung unbeeintrachtigt bleibt.

Dieses Produkt darf nur von Personen bedient und montiert werden, die diese Bedienungsanleitung
gelesen und verstanden haben.

Lassen Sie Sorgfalt walten, damit der Ausgangsanschluss des Verbindungskabels nicht gegen Mafistab
und Maf3stabskopf stofit.

SR67A

Bringen Sie weder Magneten noch aufmagnetisierte Gegenstande in die Nahe der magnetischen Oberfl
ache. Dadurch kann die magnetische Aufzeichnung zerstort werden.

Bei Kopplung mit Geriten, die von einem Linearmotor angetrieben werden, ist sicherzustellen, dass
die magnetische Flussdichte an den Auflenteilen von Maf3stab und Mafistabskopf 5 mT oder weniger
betrigt.

Verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes Tuch, um Staub oder Schmutz sachte abzuwischen.
Verwenden Sie aufler Alkohol keine organischen Losungsmittel. Beim Reinigen mit Alkohol sachte
abwischen.

CH23

Verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes Tuch, um Staub oder Schmutz sachte abzuwischen.
Verwenden Sie aufler Alkohol keine organischen Losungsmittel. Beim Reinigen mit Alkohol sachte
abwischen.

Magnetische
Gegenstdande
S 2-

M sche G N d Linear Magnescale SRB7A-#::OCAX c E
agnetische Gegenstande
Magnescale Co., Ltd. Sr.No. ”
fernhalten. 45 Suzukawa Isehara-shi, * * * * * * ek
Kanagawa 259-1146, Japan MADE IN JAPAN
e O ® ® ® ® O e
9 @ ) [©] © @ [©)

L [ f— —

Reinigung

AuBer Alkohol keine
Behutsam mit einem mit  organischen Lésungsmittel
Alkohol angefeuchteten verwenden.

Tuch abwischen.

Vorsichtshinweise zur Handhabung

Vor Lagerung und Transport des Gerates

Verpacken Sie das Gerdt vor einer Lagerung oder einem Transport in seinen Original-
Verpackungsmaterialien.

SR67A, CH23
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3. Installation

Angaben zu den Installationsmaflen finden Sie in Abschnitt 8, “Mafizeichnung”.

3-1. Bezeichnung der Teile

7 MafBstabseinheit
Enddeckel Montageloch M6
® o] ® @) ® © ® @) ® O e
MaBstabsatz g EE = ‘ Enddeckel /
MaBstabskopf
Montageloch M4 oder M6
Anschluss A
Anschluss B
L —
~ Verlangerungskabel

3-2. Montage der MaB3stabseinheit

o Schalten Sie die Stromversorgung nicht vor der Installation der Maf3stabseinheit ein.

o Nehmen Sie die Kopthalter nach Moglichkeit erst unmittelbar vor der Befestigung des Mafistabskopfes
ab.
Selbst wenn die Kopthalter entfernt werden, bleibt die ungefihre Positionsbeziehung von Mafistab und
Maf3stabskopf erhalten.

Kopfhalter

Abb. 3-1

o Denken Sie daran, dass der Mafistabskopf beschadigt wird, falls der Maf3stabskopf iiber die effektive
Linge hinaus bewegt wird.

o Installieren Sie die Mafistabseinheit so, dass sich der Mafistab auf der Oberseite des Mafistabskopfes
befindet.
Ist die Oberseite nicht verfiigbar, richten Sie ihn horizontal aus. (Abb. 3-2)

MaBstab MaBstab  MaBstabskopf L MaBstabskopf
7/
MaBstabskopf —L LéPI‘\MaBstab
(0) (A) (x)

Abb. 3-2
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o Verwenden Sie einen Maf3stab-Montagehalter, wo zutreffend, dessen Linge sich mit der Gesamtldnge
des Maf3stabs deckt. Die Parallelitit des Maf3stabs kann beeintrachtigt werden, wenn ein Halter
verwendet wird, der nur fiir den Montageteil unterteilt ist.

Vor der Installation

o Priifen Sie, ob die Fluchtung der Installationsfliche (oder der Installationshalter) innerhalb der Normen
liegt. (Die Normen sind in der nachstehenden Abbildung des Montagebeispiels angegeben.)

o Die Beschichtung um die Gewindebohrung entfernen, um die Mafistabseinheit unter Verwendung des
Montageflaichenkontakts mit dem Maf3stab zu erden.

Einzelheiten zur Installationsmethode finden Sie im spater beschriebenen Installationsbeispiel.

o Die Riickseite des Maf3stabs wird als Installationsfithrung verwendet. Die Kopfhalter dienen zur
Sicherung des Mafstabskopfes beim Transportieren der Kopfhalter und kénnen daher nicht als
Installationsfithrung verwendet werden.

o Ziehen Sie die Befestigungsschrauben zunéchst provisorisch an. Legen Sie die Ausrichtung fest, und
ziehen Sie dann die Schrauben zur Befestigung des Maf3stabs an. (Abb. 3-3)

Beide Enden: M6 x 35 (9 Nm) ﬁ MaBstabskopf: M4 x 20 (2,7 N-m) oder M6 (9 N-m)

Abb. 3-3

o Bringen Sie in Umgebungen, wo Kiihlmittel direkt auf die Mafstabseinheit spritzen kann, eine
Abdeckung an der Mafstabseinheit an, um ihn vor Spritzern zu schiitzen.

Kahlmittel
L
N “ MaRstab
N
MaBstabskopf
Abb. 3-4

Achten Sie darauf, dass die folgenden Punkte eingehalten werden, damit der Maf3stabsatz nicht durch

Storeinfliisse von anderen Geréten beeintrachtigt wird.

* Bei der Kopplung von Relais, Magnetspulen, Motoren oder anderen Geriten mit diesem Maf3stabsatz
muss die Maf3stabseinheit und das Verbindungskabel so weit wie moglich von diesen Geriten
ferngehalten werden.

* Das Verbindungskabel darf nicht an den Stromversorgungskabeln der Gerite entlang bzw. parallel
zu ihnen gefithrt werden. Achten Sie darauf, dass das Verbindungskabel mindestens 20 cm von
Stromversorgungskabeln entfernt gehalten wird.

* Wenn sich ein Stromversorgungskabel eines Gerdts mit dem Verbindungskabel kreuzt, sorgen Sie
dafiir, dass sich die Kabel méglichst genau im rechten Winkel kreuzen.

SR67A, CH23 (G) 5



Montagebeispiel

Beispiel 1 (empfohlen): Montage, bei der eine Anschlagflache von MaB3stab und MafB3stabskopf
mit dem Halter erzeugt wird

Durch die Erzeugung einer Anschlagflache wird die Montagegenauigkeit des Maf3stabs verbessert. Dies
vereinfacht auch eine spitere Neumontage des Maf3stabs.

1. Die Parallelitit des Mafistabshalters in Bezug auf die Maschinenfithrung tiberpriifen und einstellen,
und dann das Teil befestigen.
Wie in der Abbildung gezeigt, ist die Parallelitdt {iber die gesamte Lange des Halters einzustellen,
selbst wenn ein Niveauunterschied auf der Maf3stab-Montageflache entsteht.

MaBstabshalter

Einheit: mm

Abb. 3-5

2. Die Parallelitit des Mafistabshalters in Bezug auf den Maf3stabskopthalter tiberpriifen und einstellen,

FI_
T L
R

T T
Schieberhalter

MaBstabshalter

und dann das Teil befestigen.

50,2

0,05 oder weniger

-

Einheit: mm

Abb. 3-6

SR67A, CH23
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3. Bringen Sie den Maf3stab zur Montage mit den Anschlagflichen in Bertithrung.

Beispiel 2: Montage, bei der keine Anschlagflache von Ma3stab und MaB3stabskopf mit dem
Halter erzeugt wird

1. DieParallelitat des Maf3stabshalters und des Maf3stabskopfhalters in Bezug auf die Maschinenfithrung
einstellen, und dann die Teile befestigen. Hohe und Parallelitat des Maf3stabskopthalters in Bezug auf
den Maf3stabshalter einstellen, und dann das Teil befestigen.

5102

MaBstabskopfhalter
MaBstabshalter

0,05 oder weniger

MaBstabskopfhalter

Einheit: mm

Abb. 3-8

SR67A, CH23
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2. Stellen Sie die Parallelitit in Bezug auf die Maschinenfithrung der Maf3stabsriickseite ein, wihrend Sie die
Maf3stabsriickseite mit einer Messuhr messen. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an.

<Messmethode>
Messen Sie einen Ort in der Ndahe der Montagelochpositionen auf des Riickseite der Mafistabs aus.

Einheit: mm

Abb. 3-9

3. Fiithren Sie das mitgelieferte Abstandsstiick (t = 1,0 mm) in den Spalt zwischen Mafistab und Maf3stabskopf ein, und
stellen Sie dann die Maf3stabskopfposition ein, wahrend Sie den Maf3stabskopf mit dem Maf3stab in Beriihrung bringen.

Abstandsstlick
(t=1,0mm)

Abb. 3-10
Stellen Sie mittels Abstandsstiick (mit 1,0 mm Dicke) sicher, dass der Spalt an den beiden Enden 1 mm betragt.

Zubehor (optional) SZ24/SZ25
Dieses Produkt ist ein Abstandsstiick, das fiir die Montage und Einhaltung des Abstands von Magnescale Maf3stabseinheiten

der Serien SR67A verwendet wird.
Das Abstandsstiick soll den richtigen Abstand zwischen Maf3stab und Masstabskopf herstellen und auf einfache Weise
sicherstellen.

5724 t . _S725 t
Montageabstandsstiick 1,0 mm t Montageabstandsstiick 1,0 mm
Das den maximalen 1,2 mm Das den maximalen 1,2 mm
Abstand sicherstellten Abstand sicherstellten
Abstandsstiick - Abstandsstiick
Das den minimalen 0,8 mm 2 Das den minimalen 0,8 mm
Abstand sicherstellten Abstand sicherstellten
Abstandsstiick Abstandsstiick
Abstandsstiick zum 0,2 mm
Uberpriifen der Hohe

8 (G) SR67A, CH23



3-3. Installation des Verbindungskabels

o Schlieflen Sie das Verbindungskabel in Abhingigkeit des Installationsortes entweder auf der linken

oder rechten Seite des Mafistabskopfes an.

o Eine wasserdichte Kappe ist an beiden Enden des Maf3stabskopfes angebracht. Entfernen Sie die
wasserdichte Kappe von dem Ende, an welches das Kabel angeschlossen werden soll, und schlieflen Sie

das Kabel an. (Schlusselweite des innensechskants von wasserdichter Kappe: 5 mm)

« Verwenden Sie fiir den Anschluss der Verbindung am Mafistabskopf das Anzugsmoment von 1,0 N-m.

« Lassen Sie die wasserdichte Kappe am nicht angeschlossenen Ende angebracht. Falls sich die Kappe l6st,
bringen Sie sie wieder ordnungsgemaf} an. Wird die Maf3stabseinheit ohne die Kappe verwendet, kann

es zu einer Beschddigung des Maf3stabskopfes kommen.

o Wenn eine zusitzliche Dichtheit der Kabelverbindungen erforderlich ist, besteht die Mdglichkeit einen
Gewindesicherungsklebstofte fiir den Gewindebereich des Steckverbinders zu verwenden, z. B. Loctite

242 oder ein gleichwertiges Produkt.

Anzugsmoment:
1,0N'm

Wasserdichter kappe

Wenn der Verbinder mit einem Anzugsmoment von 1,0 N-m angeschlossen worden ist, priifen Sie, ob der

O-Ring des Verbinders korrekt im Maf3stabskopf sitzt, wie unten angezeigt.
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3-4. Verbindungskabel (CH23)

Verwenden Sie CH23, um die Sicherheitsnormen zu erfiillen.
Zum Lieferumfang des Modells CH23 gehort ein Kabel mit unterminierten Enden sowie ein Kabel mit
Steckverbindern, die mit verschiedenen Steuergerat-Fabrikaten kompatibel sind.

Bitte ermitteln Sie vor Anfragen die genaue Modellbezeichnung aus der nachstehenden Korrespondenz-

Tabelle.

CH23 Steuergerat-Hersteller Korrespondenz-Tabelle
(Abkiirzung des Firmennamens)

CH23
Unterminiertes Ende O
FANUC O
Mitsubishi Electric O

(O: Anschluss an Steuergerat moglich

3-4-1. Signalspezifikationen von CH23

Signalspezifikationen

Kabelfarbe FANUC Mitsubishi Electric Mitsubishi Electric
Halbduplex Vollduplex
Braun oV oV oV
Schwarz ov ov oV
Griin +5V +5V +5V
Violett +5V +5V +5V
Blau CNT (Hinweis 1) CNT (Hinweis 1) CNT (Hinweis 1)
Gelb NC (Hinweis 2) NC (Hinweis 2) N.C (Hinweis 2)
Orange SD_P N.C. (Hinweis2) SD_P
Grau SD_N N.C. (Hinweis2) SD_N
Rot RQ_P SD (RQ)_P RQ_P
Weifl RQ N SD (RQ)_N RQ_N

(Hinweis 1) Bei Verwendung eines CH23-Kabels mit unterminierten Enden ist darauf zu achten, dass das Kabel abgetrennt
und innerhalb des Steckverbinders abisoliert ist. Durch einen Anschluss des Kabels kann der Maf3stab beschadigt

werden.

(Hinweis 2) Bei Verwendung eines CH23-Kabels mit unterminierten Enden ist darauf zu achten, dass das Kabel abgetrennt und
innerhalb des Steckverbinders abisoliert ist. Ein Anschluss des Kabels ist nicht erforderlich.

o Da immer jeweils zwei Kabel fiir +5 V und 0 V vorhanden sind, miissen diese Kabel paarweise
angeschlossen werden, wenn keine Stromversorgung mit Fernabtastfunktion verwendet wird.
Wenn nur ein Kabel angeschlossen wird, fallt die Kabelspannung ab, so dass der Maf3stab moglicherweise

nicht funktioniert.

o Wenn eine Stromversorgung mit Fernabtastfunktion verwendet wird, verwenden Sie das schwarze und

das violette Kabel fiir die Fernabtastung.

Daimmer jeweils zwei Kabel fiir +5 V und 0 V vorhanden sind, miissen diese Kabel paarweise angeschlossen
werden. Falls nur ein Kabel angeschlossen wird, funktioniert der Maf3stab aufgrund des Spannungsabfalls

im Kabel moglicherweise nicht.

10 ()
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4, Ausgangssignal

4-1. Signalspezifikationen

Wenn der Maf3stabskopf in Pfeilrichtung bewegt wird, ist das Signal Addition bei ,,positiver” Polaritat,
und Subtraktion bei ,negativer” Polaritat.

Abb. 4-1
4-2, Steuergerat-Anschlussspezifikationen
Kommunikationsschaltung

Befolgen Sie beim Anschluss an ein Steuergerat unbedingt das vom Steuergeratehersteller vorgeschriebene
Anschlussverfahren.

5. Stromversorgung

Verwenden Sie eine Stromversorgung, welche den nachstehenden Spezifikationen entspricht.
Die Verwendung einer Stromversorgung mit einer Kurzschluss-Schutzvorrichtung wird empfohlen.

SR67A
Versorgungsspannung DC5 V (DC4,75 bis 5,25 V)
Stromaufnahme 250 mA (Bei 5 V Versorgung) (Wenn das Steuergerit angeschlossen ist)
Einschaltstromstof3 2 A oder weniger”
Welligkeitsspannung 50 mVs-s oder weniger

X

: Wenn die Stromversorgungs-Anstiegszeit 10 ms betragt.

Schalten Sie die Stromversorgung nicht vor der Installation des Maf3stabs ein.

Der Maf3stab beginnt etwa 0,6 Sekunden nach dem Einschalten der Stromversorgung normal zu arbeiten.
Auflerdem kann es beim Ein- oder Ausschalten vorkommen, dass kurzzeitig ein Signal ausgegeben wird,
das eine Funktionsstérung des ganzen Systems verursachen kann. Um dies zu verhiiten, sollten Sie das
korrekte Ein- und Ausschaltverfahren befolgen.

Einschaltverfahren Ausschaltverfahren

1. Schalten Sie den Maf3stab ein. 1. Schalten Sie das Empfangsgerit aus.
2. Schalten Sie das Empfangsgerit ein. 2. Schalten Sie den Maf3stab aus.

SR67A, CH23
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6. Frischluftspiilung

Bei der Standard-Konfiguration ist der Enddeckelteil des Mafistabs mit einer M5-Gewindebohrung fiir Frischluftspiilung
versehen.

Um die Auswirkungen der unten aufgefithrten Umgebungen zu reduzieren, kann Luft in den Mafistab eingeblasen werden.
Die tatsachlichen Effekte hingen jedoch von den Betriebsbedingungen ab. Daher sollten Sie die Effekte griindlich tiberpriifen,
bevor Sie Frischluftspiilung verwenden.

« Einsatz in staubiger Umgebung

« Einsatz in Orte in der Ndhe von KiithImittel

Luftschlauchfiihrung und Geritekonfiguration
Wenn Sie die Geridte so anordnen, wie in der nachstehenden Abbildung dargestellt, kann Luft durch Anschlieflen von
Luftschlduchen in den Maf3stab eingeblasen werden.

Wasserdlchter Stecker

Schlauchbiegeradius R: 15 mm oder mehr

m «
Polyurethanschlauch mit 6 mm 1 ® e ©O o ©
AuBendurchmesser und 4 mm - = 2 229
Innendurchmesser S
Nylonschlauch mit 8 mm
AuBendurchmesser = = ®) = S -
(] ] i) @
® ® © ® ®
3y —C—1(H ) [ o [
Mafstab

Verteiler

Druckminderungsventil

Luftfilter (5 um Filterfeinheit)

Tropfenabscheider (0,3 um Filterfeinheit)

Abb. 6-1

Der Kunde muss die Luftversorgungseinheit und die Luftschlduche fiir Eingang/Ausgang beschaffen. Die nachstehende
Tabelle enthélt die empfohlenen Spezifikationen fiir die Luftversorgungseinheit und die Hauptkomponenten.

Technische Daten

Garantierte Druckfestigkeit 1,5 MPa

Maximaler Betriebsdruck 1,0 MPa

Minimaler Betriebsdruck 0,02 MPa
Druckeinstellbereich 0,02 bis 0,2 MPa
Betriebstemperatur und Betriebsfliissigkeitstemperatur =5 bis 60 °C (kein Frost)

Filterfeinheit

Luftfilter: 5 um

Tropfenabscheider: 0,3 pm

Druckmesseranschluss

2 x Rc (PT) 1/8

Schlauchanschluss

Eingangsseite: Schlauchauflendurchmesser von 8 mm (1 Stelle)
Ausgangsseite: Schlauchauflendurchmesser von 4 mm (3 Stellen)

Ablassautomatik-Differentialdruck

0,15 bis 1,0 MPa

12 (@)
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Hauptkomponenten

Hersteller Modell Bezeichnung Menge
SMC Corporation AF40-A Luftfilter 1
SMC Corporation AFM40-A Tropfenabscheider 1
SMC Corporation AR40-A Regler mit 200-kPa-Druckmesser 1
SMC Corporation Y400T-A Abstandshalterzubeh6r mit L-Halter 2
SMC Corporation KQ2S06-M5N Schlauchnippel 1

Luftfilter und Tropfenabscheider sollten einen automatischen Ablassmechanismus (NC) in
Schwimmerausfithrung enthalten.

Verwenden Sie einen Ablassschlauch mit einem Durchmesser von mindestens 4 mm und einer Lange von
maximal 5 m. Bringen Sie die Schlduche so an, dass keine Anstauung entsteht.

Hinweise zum Schlauchlayout

Schlauchanordnung

Verwenden Sie Schlduche mit einem Biegeradius von mindestens 15 mm, und vergewissern Sie sich, dass
keine scharfen Biegungen entstehen. Wenn Sie die Schlauche parallel innerhalb der Durchfithrungen fiir
die Elektrokabel oder Hydraulikschlduche verlegen, miissen Sie darauf achten, dass die Schlduche nicht
durch die Bewegung der Durchfithrungen eingedriickt werden.

Schlauchldange

Um Luft gleichzeitig in mehrere Mafistibe einzublasen, sollten die Schlduche die gleiche Liange vom
Verteiler der Luftversorgungseinheit bis zum jeweiligen Maf3stab haben, so dass der Einblas-Luftdruck
tiir jeden Maf3stab gleich ist.

Druckeinstellung und Schlauchlange fiir Druckminderungsventil

Wenn der Einblasdruck fiir jeden Maf3stab etwa 0.1 MPa betrigt, kann die Luftfeuchtigkeit im Maflstab
niedrig gehalten werden. Wird jedoch der Lufteinblasdruck nur mit dem Druckminderungsventil
eingestellt, erhdlt man wegen der durch die Schlauchlinge bedingten Druckverluste keinen
Lufteinblasdruck von 0.1 MPa. Bestimmen Sie die Druckeinstellung des Druckminderungsventils.
Stellen Sie den Lufteinblasdruck auf ungefahr 0.1 MPa ein, so dass der Luftverbrauch pro Mafistab
10 bis 20 /min betrégt.

Schlauchspiilung

Spiilen Sie die Schlduche von der Druckluftquelle zu den Anschliissen der Luftversorgungseinheit und
jedem Mafstabanschluss aus.

Auf diese Weise konnen Sie die Schlduche reinigen, das Eindringen von Fremdkorpern in die Anlage
verhiiten und aulerdem eine Priifung der Schlduche durchfiihren.

Druckluftquelle

Berticksichtigen Sie bei der Wahl des Kompressors den Luftverbrauch (10 bis 20 0/min pro Maf3stab).

SR67A, CH23 (G) 13



7. Technische Daten

7-1. Maf3stab

Modellbezeichnung

Gegenstand

SR67A-xxx OLJAX

SR67A-xxx O[1BX
SR67A-xxx OL1DX

Effektive Lange (L)

140 bis 3640 mm (27 Typen)

140, 240, 340, 440, 540, 640, 740, 840, 940, 1040, 1140, 1240, 1340, 1440,
1540, 1640, 1740, 1840, 2040, 2240, 2440, 2640, 2840 ,3040, 3240, 3440,

3640

Wirmeausdehnungskoeflizient

12+1 X 10-%/ °C

Ausgangssignal

Absolutes serielles bidirektionales Signal geméf} EIA-485

Kompatible Steuerungen

FANUC o / ai Interface

| Mitsubishi Electric

Genauigkeit (bei 20 °C) 3 + 3L/1000 pmp-p (Bezugspunkt 140 ~ 3040 mm)
L: Effektive Lange (mm) 5 + 5L/1000 ump-p (Bezugspunkt 140 ~ 3640 mm)
Auflosung Einstellbar auf 0,01, 0,05, 0,1, 0,5, Einstellbar auf 0,01, 0,05, oder

oder 1 um (Werkseinstellung vor
der Auslieferung)

0.1 um (Werkseinstellung vor der
Auslieferung)

Versorgungsspannungsbereich

DC5 V (DC4,75 bis 5,25 V)

Stromaufnahme

250 mA (Bei 5 V Versorgung) (Wenn das Steuergerit angeschlossen ist)

Maximale Leistungsaufnahme

1.3 W oder weniger (Bei 4,75 bis 5,25 V Versorgung)

Einschaltstromstofd

2 A oder weniger (wenn die Stromversorgungs-Anstiegszeit 10 ms betrigt.)

Maximale
Ansprechgeschwindigkeit

200 m/min

Maximale Kabellinge

30 m oder weniger

Vibrationsfestigkeit 250 m/s? (50 Hz bis 2 kHz)
Stofifestigkeit 450 m/s? (11 ms)
Schutzklasse IP54 (ohne Frischluftspiilung), IP65 (mit Frischluftspiillung)

Siehe Abschnitt 6, ,,Frischluftspiilung®.

Stromversorgungsschutz

Bei einem Fehler wie Stromversorgungs-Rickwirtsanschluss oder
Uberspannung schmelzt die eingebaute Sicherung zum Schutz der
Stromversorgung und Verdrahtung durch.

Sicherheitsnormen/Gesetze und
Vorschriften

FCC Partl5 Subpart B Class A

ICES-003 Class A Digital Device

EN55011 Gpl Class A. EN61000-6-2

Nicht zutreffend, da dieses Produkt ein Niederspannungsgerit ist

Betriebstemperaturbereich

0 bis +50°C

Lagertemperaturbereich

-20 bis +55°C

Masse

Ca. 0,9 kg + 5,2 kg/m

Mafstabskopf-Gleitwiderstand

1 N oder weniger

Abmessungen

Siehe Abschnitt 8, ,,Maflzeichnung".

Anderungen der obigen Informationen bleiben jederzeit vorbehalten. Bitte besorgen Sie sich bei der Auslegung von Maschinen

die neuesten Spezifikationen von lhrem Magnescale Co., Ltd. Vertreter.
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7-2. Verbindungskabel

Modell | CH23-xxxNVA
Gegenstand
Leitungsrohr Keine
Kabelmantel PVC
Kabellange 3, 5,10 m (Standardausstattung), nur in 0,5-m-Einheiten zwischen 1 m und 30 m
lieferbar (auf Sonderbestellung)
Schutzklasse IP65 (Anschluss der Steuergeriteseite ist nicht enthalten)
Sicherheitsnormen/Gesetze Nicht zutreffend
und Vorschriften
Betriebstemperaturbereich 0 bis +50°C
Lagertemperaturbereich -20 bis +55°C

Masse

Ca. 0,1 kg + 0,157 kg/m

Empfohlener minimaler
Biegeradius

R50 mm (Bei wiederholtem Biegen)
R25 mm (Ohne wiederholtes Biegen: mit Leitungsrohr)
R20 mm (Ohne wiederholtes Biegen: ohne Leitungsrohr)

Abmessungen

Siehe Abschnitt 8, ,,Maf3zeichnung"®.

Anderungen der obigen Informationen bleiben jederzeit vorbehalten. Bitte besorgen Sie sich bei der Auslegung von Maschinen
die neuesten Spezifikationen von Ihrem Magnescale Co., Ltd. Vertreter.

7-3. Zubehor

M4 x20 Innensechskantschraube 2
(Zur Befestigung des Schiebers)
M4 x 25 Innensechskantschraube 2
(Zur Befestigung des Schiebers)
M6 x 35 Innensechskantschraube 3 bis 38*
(Zur Befestigung des Maf3stabs)
*Die Menge hingt von der wirksamen Lange ab. Wirksamen Anzahl der Wirksamen Anzahl der
Linge (mm)  Schrauben Linge (mm)  Schrauben
140 3 1540 17
240 4 1640 18
340 5 1740 19
440 6 1840 20
540 7 2040 22
640 8 2240 24
740 9 2440 26
840 10 2640 28
940 11 2840 30
1040 12 3040 32
1140 13 3240 34
1240 14 3440 36
1340 15 3640 38
1440 16
M4 Sechskantmuttern (Zur Befestigung der 2
hinteren Oberfliche des Schiebers)
Abstandsstiick: t = 0,1 mm 1
Abstandsstiick: t = 0,2 mm 1
Abstandsstiick: t = 0,4 mm 1
Abstandsstiick: t = 1,0 mm 1
Genauigkeitstabelle 1
Bedienungsanleitung 1
SR67A, CH23
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8. Maf3zeichnung

[//] 01 [Mg]

M5, 08,35 Senkungstiefe 2,7 Beide Enden

(Frischluftsplungsbohrung)

L1=L+140

//]0,05

M5, 98,3 Senkungstiefe 1,3 Beide Enden 1 39 i L2 = (100+0,2) X (n-1) (39) 1
- ~ 40,2
(Frischluftsptlungsbohrung) 545 L 83.5)
31,5 Bewegungslange 2 Bewegungsldnge 2
168 A n-07, 11 Senkungstiefe 8,5
92 0 (Befestigungsschrauben M6 x 35)
¢ | n ‘ o Effektiveldngenmarkierung Effektivelangenmarkierung
o [ 1 1 /7
f J
/ @@
106 19 |@ E " ® ® N ®
o)
o <
| 0
A N § o gii @ | ] V] [©] 1
" 50 ) ' @ -& Bezugspunkt ©
ﬁl i Sil}N] L~ /g e _
f - <7 o s
5102 18 lJ8 12,5 :
1920,1 26 56
0,5, 133
(35,5 2-M6, 08,5 Senkungstiefe 5
151 (Befestigungsschrauben M4 x 20 oder M6)
R50 (Bei wiederholtem Biegen)
R25 (Ohne wiederholtes Biegen: mit Leitungsrohr)
R20 (Ohne wiederholtes Biegen: ohne Leitungsrohr)
(89: mit R50) @
(64: mit R25) £
(59: mit R20) E E 245
S5 9.2)
NI B 3 %) >
L L1 L2 n a % ‘29
140 280 200 3 ¢ t
N ———
240 380 300 4 “EF ~J IR
340 480 400 5 gl i Foyyeyagepe rr=o
440 580 500 6 _ADetails
540 680 600 7
640 780 700 P M6 Innensechskantschraube
740 880 800 9 21,510
840 980 900 10 85
940 1080 1000 11 L
1040 1180 1100 12 ¥
1140 1280 1200 13 o
1240 1380 1300 14 @
1340 1480 1400 15 <)
1440 1580 1500 16 >
1540 1680 1600 17
1640 1780 1700 18
1740 1880 1800 19 > 9
5
1840 1980 1900 20 TFoder mehr
2040 2180 2100 22
M6 Innensechskantschraube
2240 2380 2300 24
2440 2580 2500 26
2640 2780 2700 28
2840 2980 2900 30
3040 3180 3100 32
3240 3380 3300 34
3440 3580 3500 36
3640 3780 3700 38
Einheit: mm
Hinweis 1) L : Effektive Ldnge
Hinweis 2) MG: Maschinenfihrung M4l hskantschraub
Hinweis 3) Fir den Maf3stab verwenden Sie die unten aufgefiihrten Verbindungsstuicke zur Frischluftspilung. nnensechskantschraube
Gerade Verbindung:  KQ2506-M5A/-M5N, Steckverschraubung mit Sechskantlochern, hergestellt von SMC.
Winkelverbindung : KQ2L06-M5A/-M5N, Einschraubwinkel, hergestellt von SMC.
Einheit: mm

16 (G)
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9. Storungsbeseitigung

Falls Sie vermuten, dass eine Storung in diesem Produkt vorliegt, tiberpriifen Sie die folgenden Angaben.
o Stellen Sie sicher, dass die Anschliisse der Kabel fest verbunden sind.
o Priifen Sie nach, ob der Mafistab ordnungsgeméf3 installiert worden ist.

SR67A, CH23 (G) 17
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Magnescale Co., Ltd.
and is intended solely for use by the purchasers of the
equipment described in this manual.

Magnescale Co., Ltd. expressly prohibits the duplication
of any portion of this manual or the use thereof for any
purpose other than the operation or maintenance of the
equipment described in this manual without the express
written permission of Magnescale Co., Ltd.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Magnescale Co., Ltd.
et sont destinées exclusivement a l'usage des acquéreurs
de I'équipement décrit dans ce manuel.
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Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Magnescale Co., Ltd. und sind
ausschlieBlich fir den Gebrauch durch den Kéufer der in
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